
MULTILAME MONOALBERO



Nel settore della prima lavorazione del legno, l’efficienza e la capacità di 
rispondere con rapidità alle diverse esigenze produttive sono requisiti 
fondamentali. Le aziende sono chiamate a ottimizzare l’impiego della materia 
prima, contenere i costi di produzione e ridurre gli sprechi, senza rinunciare 
alla qualità del processo. In questo contesto, la flessibilità degli impianti 
rappresenta un fattore strategico per affrontare con successo le sfide di un 
mercato in continua evoluzione.
Intuitive e pensate per semplificare ogni fase di lavorazione, le multilame CML 
rispondono a queste esigenze attraverso soluzioni progettate per garantire 
la massima versatilità operativa. Grazie all’azione simultanea di più lame, 
permettono infatti di eseguire più tagli nello stesso passaggio, trasformando 
tavole e pannelli in listelli uniformi e precisi, pronti per le fasi successive della 
lavorazione.
L’approccio CML rende ogni processo più preciso, snello ed efficiente, 
orientando la produzione verso standard più performanti e sostenibili.

SOLUZIONI FLESSIBILI
AL SERVIZIO DELLA PRODUTTIVITÀ
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PROGETTATA PER TAGLI SU MISURA. PENSATA PER OGNI ESIGENZA

La multilame J 45O è una macchina progettata per il taglio longitudinale del 
legno massiccio con superfici parallele, utilizzando una o più lame circolari. La 
sua struttura robusta e compatta la rende ideale sia per un impiego manuale 
che per l’integrazione in linee automatiche, garantendo massima versatilità 
operativa in base alle esigenze produttive.
In modalità manuale, l’operatore può effettuare il carico del materiale 
direttamente dalla parte frontale della macchina, in totale sicurezza e con 
piena accessibilità.
Il cuore della multilame è rappresentato da un tappeto di alimentazione su 
guide in acciaio temprato, che assicura uno scorrimento fluido e costante 
del pezzo. L’albero portalame, disposto ortogonalmente rispetto al piano di 
carico, consente il montaggio delle lame circolari sull’apposito canotto per una 
suddivisione precisa della tavola in più elementi.
La J 45O è equipaggiata con un gruppo pressore mobile, che si adatta a tavole 
di diverso spessore, e supporta lame di differente diametro, con regolazione 
in altezza dell’albero lame automatica, per una gestione pratica e precisa del 
processo.
Il risultato è un taglio affidabile, accurato e ripetibile, in grado di garantire 
standard qualitativi elevati e continuità nella produzione.

J 45O

PERCHÉ SCEGLIERE J 45O

Riduzione di vibrazioni e rumorosità, con 
conseguente maggiore durata nel tempo, grazie a 
una struttura dell’albero ottimizzata e a un supporto 
di dimensioni maggiori
Minore usura delle parti e maggiore affidabilità 
operativa, garantite dal sistema di avanzamento su 
guide di scorrimento
Massima flessibilità e praticità d’uso, anche nei 
contesti produttivi più complessi
Elevati standard di sicurezza grazie a dispositivi 
integrati anti-kickback e protezioni avanzate
Simultaneità di taglio, garantendo aumento della 
produttività e diminuzione dei tempi ciclo
Qualità di taglio ideale per l’incollaggio, precisa e 
uniforme nel tempo



Diametro  
Lame 

Spessore massimo di taglio  
con lame fisse

Dispositivo per
pezzi corti - incollaggio

3OO mm 8O mm 65 - 51 mm

32O mm 85 mm 75 mm

33O mm 9O mm 8O mm

35O mm 1OO mm 9O mm

4OO mm 12O mm 9O mm

DIAMETRI DELLE LAME ACCETTATI
CON LAME MONTATE DIRETTAMENTE SUL CANOTTO

(tutte le quote indicate nei disegni, sono espresse in millimetri)

MULTILAME

2O/12O

45O max

Le multilame J 45O sono progettate per ga-
rantire produttività, precisione e continuità 
nella lavorazione del legno. Grazie a un siste-
ma di lame in funzione simultanea, consento-
no di ottenere tagli multipli in un’unica pas-
sata, trasformando tavole e pannelli in listelli 
perfettamente calibrati.

Ideali per produzioni ad alto ritmo, assicura-
no una qualità di taglio costante anche su 
grandi volumi, con sezioni pulite e regolari. 
L’ottimizzazione della materia prima riduce al 
minimo gli scarti, valorizzando ogni tavola la-
vorata. 

Versatili e affidabili, le J 45O si integrano 
facilmente in diversi contesti produttivi, dal-
le segherie industriali alle falegnamerie, dal-
le linee per parquet ai reparti dedicati alla 
carpenteria e all’edilizia in legno. Un’unica 
soluzione per lavorazioni precise, rapide e 
sostenibili.

TECNOLOGIA
MULTILAMA:
POTENZA, PRECISIONE ED
EFFICIENZA PRODUTTIVA

SISTEMA DI PROTEZIONE ESTREMA
PER UNA SICUREZZA TOTALE

A1)  Antiritorno inferiore
      ingresso
A2)  Prima linea antischegge
      superiore
A3)  Seconda linea antischegge
      superiore
A4)  Antiritorno superiore
      pressore ingresso
A5)  Antiritorno superiore
      pressore uscita

A5 A4 A3 A2 A1

Per garantire la massima sicurezza dell’operatore, la macchina è dotata di un sistema 
di protezione antiritorno, progettato per prevenire il rischio di proiezione all’indietro del 
pezzo in lavorazione (kickback). Il gruppo rulli superiori è sollevabile automaticamente 
e comprende cinque rulli di pressione indipendenti, oltre a una tavoletta in legno po-
sizionata tra le lame per una maggiore stabilità del materiale. Il sistema di sicurezza è 
composto da coltelli in acciaio su quattro file superiori – due con funzione antischegge 
e due antiritorno – e da una fila inferiore, anch’essa con fuznione di antiritorno, assicu-
rando la massima protezione e una guida precisa del pezzo durante il taglio.



Nel processo di lavorazione del legno, la gestione accurata del materi-
ale è un fattore cruciale per garantire qualità e produttività. Il gruppo 
pressore riveste un ruolo fondamentale in questo contesto, assicurando 
la corretta stabilizzazione del pezzo durante tutte le fasi di avanza-
mento. Una pressione omogenea e costante consente di mantenere 
elevati standard di precisione e sicurezza, riducendo il rischio di errori 
anche nelle condizioni operative più impegnative. La J 45O consente 
di operare sempre con il massimo controllo, anche nel caso di legnami 
complessi.

PRESSORI DI CONTROLLO:
PRECISIONE AI MASSIMI LIVELLI

Un trasporto preciso e continuo del materiale è fondamentale 
per garantire l’efficienza del processo produttivo e la qualità del 
risultato finale. La J 45O è progettata per assicurare un avanza-
mento stabile e regolare delle tavole, condizione essenziale per 
ottenere tagli accurati, ridurre l’usura degli utensili e mantenere 
elevati standard produttivi. Sistemi di guida robusti e affidabili, 
uniti a dispositivi di avanzamento ottimizzati, contribuiscono a 
garantire un flusso costante del materiale, migliorando la sicurez-
za operativa e la produttività complessiva della linea.

AVANZAMENTO A CATENA:
PRECISIONE E STABILITÀ TRASMISSIONE DI POTENZA

DEL MOTORE PRINCIPALE
La trasmissione della potenza avviene tramite 
una cinghia dentata ad alte prestazioni, che as-
sicura un funzionamento fluido e costante.
La flessibilità del sistema elimina il rischio di 
guasti meccanici, mentre il profilo dentato garan-
tisce un perfetto accoppiamento con la puleggia, 
evitando slittamenti e surriscaldamenti.

SISTEMA DI AVANZAMENTO
Il sistema di avanzamento scorre su tre 
robuste guide in acciaio temprato, lun-
go le quali si muovono tre catene su cui 
sono montati i pattini di trascinamento.
Questa configurazione elimina qualsia-
si rischio di arresto del cingolo e per-
mette di esercitare pressioni elevate 
sul pezzo, senza compromettere l’in-
tegrità delle guide.
Il movimento delle catene su guide in 
acciaio temprato riduce l’usura, limita il 
surriscaldamento e diminuisce la neces-
sità di lubrificazione, assicurando così 
efficienza costante e manutenzione 
minima.

LA QUALITÀ
SI MISURA NEI DETTAGLI
Ogni soluzione tecnologica CML nasce da un’attenta 
ricerca dell’equilibrio tra innovazione, qualità dei mate-
riali e cura dei dettagli. Ma è l’attenzione dedicata agli 
aspetti tecnici che influiscono direttamente su sicurez-
za, efficienza operativa e durata delle macchine a fare 
davvero la differenza.
Ciascun componente è progettato per garantire la mas-
sima affidabilità nel tempo, semplificare le attività di 
manutenzione e assicurare prestazioni costanti anche 
negli ambienti produttivi più impegnativi. La precisione 
nella progettazione, nella produzione e nell’assemblag-
gio si traduce in macchine capaci di ottimizzare l’utilizzo 
delle risorse, ridurre i consumi e incrementare la produt-
tività complessiva.
In linea con tutte le soluzioni CML, anche la J 45O ris-
ponde ai più alti standard di sicurezza, qualità e con-
formità normativa, offrendo alle aziende uno strumento 
affidabile, performante e progettato per durare.



CANOTTO PORTA LAME FISSE
Il canotto portalame a distanza fissa è un dispositivo mecca-
nico che consente il montaggio simultaneo di più lame in po-
sizioni prestabilite, mediante appositi distanziali. Progettato 
per eseguire tagli paralleli con precisione costante e ripetibil-
ità elevata, è ideale per lavorazioni in serie su tavole di legno.
La struttura rigida e la regolazione accurata delle distanze 
tra le lame garantiscono un’elevata produttività e un’otti-
ma qualità di taglio, particolarmente adatte alla sezionatura, 
listellatura e produzione di componenti standardizzati in am-
bito industriale.

DISPOSITIVO USCITA TAVOLE
Il dispositivo per l’uscita delle tavole vi-
ene installato in presenza di un sistema 
di automazione a valle oppure quando 
si desidera predisporre la macchina per 
un futuro collegamento a soluzioni di 
scarico automatiche o semi-automa-
tiche. I rulli guidati lateralmente eserci-
tano una pressione uniforme su tutta la 
larghezza della tavola tramite tre molle, 
facilitandone lo scorrimento in uscita. 
Questo sistema garantisce anche una 
buona tenuta del materiale, particolar-
mente utile nel caso di tavole defor-
mate o incurvate dopo l’essiccazione.
(optional)

SISTEMA DI LUBRIFICAZIONE
Il sistema di lubrificazione, disponibile 
in versione manuale o automatica (su 
richiesta), consente di raggiungere in 
modo mirato le parti soggette a usura, 
limitandone il deterioramento e prolun-
gando la durata della macchina.
Grazie al sistema volumetrico sviluppa-
to da CML, la portata del lubrificante 
resta sempre ottimale, indipendente-
mente dalla temperatura di esercizio, 
riducendo al minimo gli sprechi e gar-
antendo un funzionamento costante ed 
efficiente.

ALBERO PRINCIPALE
L’albero principale è sottoposto a un trattamento su-
perficiale specifico.
La sua struttura maggiorata, con un supporto di di-
mensioni superiori rispetto agli standard, contribuisce 
a ridurre le vibrazioni e la rumorosità, migliorando al 
contempo la durata dei cuscinetti e la stabilità com-
plessiva del sistema.

MOTORE DEL SISTEMA
DI AVANZAMENTO
Il sistema di avanzamento è azionato da un motori-
duttore controllato da inverter, che garantisce fluid-
ità e precisione nella trasmissione del moto.
Tramite un potenziometro integrato, l’operatore può 
regolare con facilità la velocità del binario di alimen-
tazione, visualizzandone il valore direttamente sulla 
scala graduata presente sul pannello di controllo.



INDICATORE LASER PER UN TAGLIO
SEMPRE PRECISO
Il sistema laser integrato guida con precisione il 
corretto posizionamento della tavola prima del ta-
glio, semplificando il lavoro dell’operatore e con-
tribuendo alla qualità del risultato.
I puntatori, fissati in corrispondenza delle lame, 
proiettano linee luminose sulla superficie del legno, 
rendendo immediato l’allineamento del pezzo.
In questo modo, è possibile ottimizzare ogni taglio 
fin dalla fase iniziale, riducendo gli scarti e au-
mentando l’efficienza operativa.
(optional)

SPECIFICHE TECNICHE

Spessore minimo e massimo di taglio 2O - 12O mm

Larghezza minima e massima di taglio 1O - 45O mm

Diametro minimo e massimo lame 3OO - 4OO mm

Diametro foro lame 9O mm

Velocità dell'albero portalame 35OO rpm 5O Hz

Larghezza del tappeto 5OO mm

Lunghezza minima tavole di lavoro 65O mm

Lunghezza minima pezzi corti (su richiesta) 4OO mm

Velocità del tappeto O÷5O mt/min

Velocità del tappeto incrementata (su richiesta) 6O mt/min

Larghezza massima passaggio tavole 8OO mm

Altezza del piano di lavoro da terra 78O mm

Potenza motore lame 44-55-75 kW

Potenza motore tappeto 13 kW

Potenza motore pressore 1,1 kW

Potenza motore regolazione albero lame 1,1 kW

Diametro attacco aspirazione 25O mm

Peso approssimativo kg 5.OOO 

Dimensioni ingombro 245 x 22O x 2O5 cm

J 45O
CONTRO-SUPPORTO
Il contro-supporto è un elemento strutturale 
progettato per sostenere l’albero lame nelle la-
vorazioni più impegnative. Garantisce maggiore 
stabilità e contribuisce a mantenere costante la 
precisione di taglio anche in condizioni di carico 
elevato, migliorando l’affidabilità complessiva del 
sistema nelle applicazioni più esigenti. (Optional)
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