


J 350 R

Nel settore della prima e della seconda lavorazione del legno, I'efficienza e REF"—ATR'CE

la capacita di rispondere con rapidita alle diverse esigenze produttive sono
requisiti fondamentali. Le aziende sono chiamate a ottimizzare Iimpiego della
materia prima, contenere i costi di produzione e ridurre gli sprechi, senza
rinunciare alla qualitad del processo. In questo contesto, la flessibilita degli
impianti rappresenta un fattore strategico per affrontare con successo le
sfide di un mercato in continua evoluzione.

Intuitive e progettate per semplificare ogni fase di lavorazione, le refilatrici
CML rispondono a queste esigenze attraverso soluzioni progettate per
garantire la massima versatilita operativa. Grazie alla tecnologia a lame mobili,
& possibile adattare in tempo reale le lame alla geometria del materiale grezzo,
ottimizzando lo sfruttamento delle tavole e minimizzando gli scarti.
L'approccio CML rende ogni processo piu preciso, snello ed efficiente,
orientando la produzione verso standard piu performanti e sostenibili.

E350R SCA 450 R PRO RS 600
J350R SCA 450 R HITECH RV 700
J450 R SCA 650 R T700 RV 700 HS
J 450 R PRO SCA 650 R PRO RV 700 2H
SCA 320 R T350 SCA 650 R HITECH RV 700 4H
SCA 450 R T500 RH 600 RV 1000




J350R

PROGETTATA PER TAGLI SU MISURA. PENSATA PER OGNI ESIGENZA

La refilatrice J 350 R & progettata per il taglio longitudinale del legno massiccio,
con superfici parallele, attraverso una o piu lame. La sua struttura solida e
compatta la rende adatta sia per un utilizzo manuale che automatico, offrendo
massima flessibilitd operativa in base alle esigenze produttive.

In modalita manuale, I'operatore puod gestire le operazioni di carico direttamente
dalla parte frontale della macchina, con la massima sicurezza e accessibilita.

Il cuore di questa refilatrice & rappresentato da un tappeto di alimentazione
su guide in acciaio temperato, che garantisce uno scorrimento preciso e
costante, abbinato a un albero portalame disposto ortogonalmente rispetto
al piano di carico. Le lame circolari, montate direttamente sull'albero o su
canotto, separano la tavola in piu elementi, garantendo una qualita di taglio
elevata e ripetibile.

La J 350 R & equipaggiata con un gruppo pressore mobile, che si adatta
a tavole di diverso spessore, e supporta lame di differente diametro, con
regolazione in altezza dell'albero lame automatica, per una gestione pratica
e precisa del processo.

Grazie alla sua versatilita, pud essere configurata con uno o due gruppi di
refilatura mobili, diventando cosi una soluzione completa e personalizzabile per
ogni linea di produzione.

PERCHE SCEGLIERE J 350 R

Riduzione di vibrazioni e rumorosita, con
conseguente maggiore durata nel tempo, grazie a
una struttura dell’albero ottimizzata e a un supporto
di dimensioni maggiori

Minore usura delle parti e maggiore affidabilita
operativa, garantite dal sistema di avanzamento su
guide di scorrimento

Taglio ottimizzato per massimizzare la resa e ridurre
gli sprechi di materiale

Qualita di taglio ideale per l'incollaggio, precisa e
uniforme nel tempo

Massima flessibilita e praticita d’'uso, anche nei
contesti produttivi pit complessi

Elevati standard di sicurezza grazie a dispositivi
integrati anti-kickback e protezioni avanzate

Predisposizione software per un’integrazione
semplice con sistemi di automazione

Configurazione flessibile: utilizzabile sia come
refilatrice a lame mobili che come multilame a lame
fisse

Sistema Hydro-Flex: bloccaggio idraulico rapido delle
lame per cambi formato piu semplici e veloci




1 LAMA MOBILE 2 LAME MOBILI SUPPORTO MULTILAME CON LAMA MOBILE MULTILAMA HYDROFLEX

40 min/296 max
20 min/320 max 310 max 25 min 25 min 25 min

20/120

(tutte le quote indicate nei disegni, sono espresse in millimetri)

TECNOLOGIA A LAME MOBILI: Le refilatrici a lame mobili rappresentano una soluzione altamente versatile per l'industria del legno. DIAMETRI DELLE LAME ACCETTATI Diametro Spessore massimo di taglio Spessore massimo di taglio Dispositivo per
° Lame con lame fisse con lame mobili ezzi corti - incollaggio
VERSAT"—lTA ED Grazie a questa tecnologia, la J 350 R consente uno sfruttamento ottimale della tavola: le lame si CON LAME MONTATE DIRETTAMENTE P
adattano in tempo reale alla geometria del pezzo, garantendo tagli precisi e riducendo al minimo gli SUL CANOTTO 250 mm 65 mm 45 mm 45 mm

EFFICIENZA PRODUTTIVA scart 280 mm 90 60 mm 60 mm

Questo si traduce in una gestione piu efficiente della materia prima, con minori costi di approvvigion-
amento e stoccaggio, e in un processo produttivo pit sostenibile, grazie a un utilizzo responsabile 300 mm 90 mm 70 mm 55 - 51 mm

delle risorse naturali.

La refilatrice J 350 R e progettata per offrire la massima flessibilita operativa, permettendo di lavora- S0 (i 209 Gl SO Gl 52 fili]

re sia in modalita a lame mobili, per ottimizzare l'uso del legno, sia in modalita a lame fisse, ideale 330 mm 105 mm 85 mm 50 mm

per lavorazioni a misura finita.
350 mm 120 mm 95 mm 45 mm

Questa doppia configurazione operativa consente di adattare rapidamente la produzione in funzione
delle specifiche esigenze di taglio, combinando la versatilita e la sostenibilita delle lame mobili con la
precisione e I'affidabilita delle lame fisse.



SISTEMA DI PROTEZIONE ESTREMA
PER UNA SICUREZZA TOTALE

Per garantire la massima sicurezza dell'operatore, la macchina € dotata di un sistema di protezione antiritorno,
progettato per prevenire il rischio di proiezione all'indietro del pezzo in lavorazione (kickback).

Il gruppo rulli superiori € sollevabile manualmente e automaticamente e comprende quattro rulli di pressione in-
dipendenti, oltre a una tavoletta in legno posizionata tra le lame per una maggiore stabilita del materiale.

Il sistema di sicurezza € composto da coltelli in acciaio disposti su quattro file superiori, due con funzione di
antischegge e due con funzione di antiritorno, e su una fila inferiore, anch’essa con funzione di antiritorno,
assicurando la massima protezione e una guida precisa del pezzo durante il taglio.
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Antiritorno inferiore ingresso
1° linea antischegge superiore
2° linea antischegge superiore

Antiritorno superiore
pressore ingresso

Antiritorno superiore
pressore uscita

PRESSORI DI CONTROLLO:
PRECISIONE Al MASSIMI LIVELLI

Nel processo di lavorazione del legno, la gestione accurata del materi-
ale e un fattore cruciale per garantire qualita e produttivita. Il gruppo
pressore riveste un ruolo fondamentale in questo contesto, assicurando
la corretta stabilizzazione del pezzo durante tutte le fasi di avanza-
mento. Una pressione omogenea e costante consente di mantenere
elevati standard di precisione e sicurezza, riducendo il rischio di errori
anche nelle condizioni operative piu impegnative. La J 350 R consente
di operare sempre con il massimo controllo, anche nel caso di legnami
complessi.

AVANZAMENTO A CATENA:
PRECISIONE E STABILITA

Un trasporto preciso e continuo del materiale &€ fondamentale
per garantire I'efficienza del processo produttivo e la qualita del
risultato finale. La J 350 R e progettata per assicurare un avan-
zamento stabile e regolare delle tavole, condizione essenziale per
ottenere tagli accurati, ridurre 'usura degli utensili e mantenere
elevati standard produttivi. Sistemi di guida robusti e affidabili,
uniti a dispositivi di avanzamento ottimizzati, contribuiscono a
garantire un flusso costante del materiale, migliorando la sicurez-
za operativa e la produttivitd complessiva della linea.




LA QUALITA
S| MISURA NEI DETTAGLI

Ogni soluzione tecnologica CML nasce da un’attenta
ricerca dell’equilibrio tra innovazione, qualita dei mate-
riali e cura dei dettagli. Ma e I'attenzione dedicata agli
aspetti tecnici che influiscono direttamente su sicurez-
za, efficienza operativa e durata delle macchine a fare
davvero la differenza.

Ciascun componente €& progettato per garantire la mas-
sima affidabilita nel tempo, semplificare le attivita di
manutenzione e assicurare prestazioni costanti anche
negli ambienti produttivi pil impegnativi. La precisione
nella progettazione, nella produzione e nell'assemblag-
gio si traduce in macchine capaci di ottimizzare I'utilizzo
delle risorse, ridurre i consumi e incrementare la produt-
tivitd complessiva.

In linea con tutte le soluzioni CML, anche la J 350 R
risponde ai piu alti standard di sicurezza, qualita e con-
formita normativa, offrendo alle aziende uno strumento
affidabile, performante e progettato per durare.

SISTEMA DI AVANZAMENTO

Il sistema di avanzamento scorre su
due robuste guide in acciaio temprato,
lungo le quali si muovono due catene
su cui sono montati i pattini di trasci-
namento.

Questa configurazione elimina qualsia-
si rischio di arresto del cingolo e per-
mette di esercitare pressioni elevate
sul pezzo, senza compromettere lin-
tegrita delle guide.

I movimento delle catene su guide in
acciaio temprato riduce l'usura, limita il
surriscaldamento e diminuisce la neces-
sita di lubrificazione, assicurando cosi
efficienza costante e manutenzione
minima.

TRASMISSIONE DI POTENZA
DEL MOTORE PRINCIPALE

La trasmissione della potenza avviene tramite
una cinghia dentata ad alte prestazioni, che as-
sicura un funzionamento fluido e costante.

La flessibilita del sistema elimina il rischio di
guasti meccanici, mentre il profilo dentato garan-
tisce un perfetto accoppiamento con la puleggiaq,
evitando slittamenti e surriscaldamenti.

Il sistema di avanzamento & azionato da un motori-
duttore controllato da inverter, che garantisce fluid-
itd e precisione nella trasmissione del moto.

Tramite un potenziometro integrato, I'operatore pud

regolare con facilita la velocita del binario di alimen-
tazione, visualizzandone il valore direttamente sulla
scala graduata presente sul pannello di controllo.

L'albero principale e sottoposto a un trattamento
superficiale specifico, che garantisce un movimento
fluido e preciso della lama mobile.

La sua struttura maggiorata, con un supporto di
dimensioni superiori rispetto agli standard, con-
tribuisce a ridurre le vibrazioni e la rumorosita, mi-
gliorando al contempo la durata dei cuscinetti e la
stabilita complessiva del sistema.

Il leggio comandi @ un’interfaccia uomo-macchina
progettata per il controllo remoto completo dell'im-
pianto. Posizionabile in modo ergonomico, consente
una gestione intuitiva, sicura ed efficiente di tutte
le fasi operative, migliorando il comfort dell'oper-
atore. L'interfaccia consente infatti I'immissione di
liste di taglio e la gestione di statistiche, per pia-
nificare la produzione con semplicita e precisione.
Attraverso il pannello e possibile effettuare I'anal-
isi dei dati, ottimizzare il processo e migliorare lo
sfruttamento del materiale, con un impatto diretto
sull’efficienza e sulla riduzione degli scarti.

Il sistema include funzioni di diagnosi avanzata del-
la macchina, con possibilitad di modificare i para-
metri operativi per facilitare la manutenzione, sia
ordinaria che straordinaria.

E inoltre possibile impostare diagnostiche person-
alizzate e, grazie all’'assistenza remota in tempo
reale, garantire continuita operativa anche in caso
di imprevisti.




SISTEMA DI LUBRIFICAZIONE

Il sistema di lubrificazione, disponibile
in versione manuale o automatica (su
richiesta), consente di raggiungere in
modo mirato le parti soggette a usuraq,
limitandone il deterioramento e prolun-
gando la durata della macchina.

Grazie al sistema volumetrico sviluppa-
to da CML, la portata del lubrificante
resta sempre ottimale, indipendente-
mente dalla temperatura di esercizio,
riducendo al minimo gli sprechi e gar-
antendo un funzionamento costante ed
efficiente.

DISPOSITIVO DI PRESSIONE
PER INCOLLAGGIO

Dispositivo pensato per ottenere una
qualita di taglio ottimale per la fase di
incollaggio, assicurando la tenuta della
tavola prima, durante e dopo la lavora-
zione.

Questa soluzione permette di eliminare
la fresatura preliminare, normalmente
necessaria per ottenere una finitura
adatta all'incollaggio, semplificando il
processo e riducendo i tempi di lavora-
zione.

(Optional)

DISPOSITIVO USCITA TAVOLE

Il dispositivo per l'uscita delle tavole vi-
ene installato in presenza di un sistema
di automazione a valle oppure quando
si desidera predisporre la macchina per
un futuro collegamento a soluzioni di
scarico automatiche o semi-automa-
tiche.

| rulli guidati lateralmente esercitano
una pressione uniforme su tutta la lar-
ghezza della tavola tramite due molle,
facilitandone lo scorrimento in uscita.
Questo sistema garantisce anche una
buona tenuta del materiale, particolar-
mente utile nel caso di tavole defor-
mate o incurvate dopo |'essiccazione.
(Optional)

CANOTTO PORTA LAME FISSE

Il canotto portalame a distanza fissa &
un dispositivo meccanico che consente
il montaggio simultaneo di piu lame in
posizioni prestabilite, mediante appositi
distanziali. Progettato per eseguire ta-
gli paralleli con precisione costante e
ripetibilita elevata, e ideale per lavora-
zioni in serie su tavole di legno.

La struttura rigida e la regolazione ac-
curata delle distanze tra le lame garan-
tiscono un’elevata produttivitd e un’ot-
tima qualita di taglio, particolarmente
adatte alla sezionatura, listellatura e
produzione di componenti standardiz-
zati in ambito industriale.

E inoltre disponibile l'integrazione del
sistema HYDRO FLEX, che consente il
bloccaggio idraulico delle lame per un
cambio formato ancora pit rapido ed
efficace. (Optional)

DISPOSITIVO DI POSIZIONAMENTO
AUTOMATICO DEL GRUPPO PRESSORE

Il gruppo pressore garantisce il corretto grip della
tavola sul sistema di avanzamento, fondamentale
per la stabilitad del pezzo durante il taglio.

Oltre alla regolazione manuale, & disponibile un
dispositivo per il posizionamento automatico, che
consente di sollevare o abbassare i rulli pressori
in base allo spessore della tavola.

Il sistema - composto da motore, riduttore ed
encoder - gestisce la corsa tra un’altezza minima
e una massima, riducendo i tempi di regolazione
e migliorando la precisione del posizionamento,
con un impatto diretto sulla velocita e qualita del
processo produttivo.

REGOLAZIONE AUTOMATICA DELLE
LAME

La regolazione dell’altezza dell’'albero lame & fon-
damentale per adattare la macchina alle diverse
configurazioni di taglio e garantire la massima
precisione operativa.

Oltre alla regolazione manuale, & disponibile un
dispositivo per il posizionamento automatico, che
consente di alzare o abbassare I'albero lame in
base al diametro delle lame utilizzate o allo spes-
sore desiderato.

Il sistema — composto da motore, riduttore ed en-
coder — gestisce la corsa tra un’altezza minima
e una massima, ottimizzando i tempi di impostazi-
one e migliorando la precisione del taglio, con
effetti diretti su produttivita e qualita.

(Optional)

INDICATORE LASER PER UN TAGLIO
SEMPRE PRECISO

Grazie al sistema laser integrato, che guida visiv-
amente l'operatore nella fase di taglio, € molto pit
semplice sfruttare al meglio ogni tavola.

Il sistema calcola automaticamente la suddivisione
ideale e posiziona le lame mobili, proiettando linee
laser sulla superficie del legno.

In questo modo, I'operatore pud verificare il risul-
tato in tempo reale e, se necessario, apportare
modifiche tramite joystick o touchscreen, con la
massima precisione.




J R
SPECIH[CHE TECNICHE

Spessore minimo e massimo di taglio 20/95 mm
Spessore massimo di taglio con optional incollaggio 51 mm

Distanza minima e massima tra le lame 20 / 320 mm
Diametro minimo e massimo lame 250 - 350 mm
Diametro foro lame 75 - 95 mm
Velocita dell'albero portalame 3.600 rpm 50 Hz
Larghezza del tappeto 350 mm
Lunghezza minima tavole di lavoro 600 mm
Lunghezza minima pezzi corti (su richiesta) 400 mm
Velocita del tappeto 0+50 mt/min
Velocita del tappeto incrementata (su richiesta) 60 mt/min
Larghezza massima passaggio tavole 690 mm
Larghezza massima passaggio tavole maggiorato (su richiesta) 800 mm
Altezza del piano di lavoro da terra 780 mm
Potenza motore lame 22-30-37-44 kW
Potenza motore tappeto 15 kW

Potenza motore pressore 0,75 kW

Potenza motore regolazione albero lame (su richiesta) 0,37 kW

ST
T ;'—1 WO Potenza motore refilatore 04 kw

Diametro attacco aspirazione 250 mm
Peso approssimativo kg 2100
Dimensioni ingombro LxPxH 186 x 186 x 182 cm




......




