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RH 6OO
REFILATRICENel settore della prima e della seconda lavorazione del legno, l’efficienza e 

la capacità di rispondere con rapidità alle diverse esigenze produttive sono 
requisiti fondamentali. Le aziende sono chiamate a ottimizzare l’impiego della 
materia prima, contenere i costi di produzione e ridurre gli sprechi, senza 
rinunciare alla qualità del processo. In questo contesto, la flessibilità degli 
impianti rappresenta un fattore strategico per affrontare con successo le 
sfide di un mercato in continua evoluzione.
Intuitive e progettate per semplificare ogni fase di lavorazione, le refilatrici 
CML rispondono a queste esigenze attraverso soluzioni progettate per 
garantire la massima versatilità operativa. Grazie alla tecnologia a lame mobili, 
è possibile adattare in tempo reale le lame alla geometria del materiale grezzo, 
ottimizzando lo sfruttamento delle tavole e minimizzando gli scarti.
L’approccio CML rende ogni processo più preciso, snello ed efficiente, 
orientando la produzione verso standard più performanti e sostenibili.

SOLUZIONI FLESSIBILI
AL SERVIZIO DELLA PRODUTTIVITÀ

E 35O R
J 35O R
J 45O R
J 45O R PRO
SCA 32O R T35O
SCA 45O R T5OO

GAMMA COMPLETA DELLE REFILATRICI CML
RS 6OO
RV 7OO
RV 7OO HS
RV 7OO 2H
RV 7OO 4H
RV 1OOO

SCA 45O R PRO
SCA 45O R HITECH
SCA 65O R T7OO
SCA 65O R PRO
SCA 65O R HITECH
RH 6OO



PROGETTATA PER TAGLI SU MISURA. PENSATA PER OGNI ESIGENZA

La refilatrice RH 6OO è una macchina industriale destinata alla truciolatura 
longitudinale del materiale di scarto delle tavole di legno massiccio, finalizzata 
all’ottenimento di elementi con superfici parallele e dimensioni controllate.
La struttura meccanica, robusta e compatta, consente l’integrazione di essa 
in linee automatizzate, garantendo un’elevata flessibilità operativa in funzione 
delle diverse esigenze produttive.
Le operazioni di carico da parte delle automazioni vengono eseguite dal lato 
frontale della macchina, assicurando condizioni ottimali di sicurezza, ergonomia 
e accessibilità.
Il sistema di avanzamento è costituito da un tappeto di alimentazione 
scorrevole su guide in acciaio temprato, progettato per garantire precisione 
di traslazione, stabilità e continuità di movimento.
Il gruppo di taglio è costituito da due alberi utensili, disposti ortogonalmente 
rispetto al sistema di avanzamento del materiale, dedicati alla refilatura e 
ottimizzazione dimensionale del taglio, finalizzata alla produzione di semilavorati 
conformi alle dimensioni nominali richieste, garantendo precisione e ripetibilità 
del processo.
La macchina è dotata di un gruppo pressore mobile in grado di adattarsi 
automaticamente a tavole di spessore variabile e può essere configurata con 
soluzioni a lame fisse in abbinamento alle lame mobili.

RH 6OO 

PERCHÉ SCEGLIERE RH 6OO

Minore usura delle parti e maggiore affidabilità 
operativa, garantite dal sistema di avanzamento su 
guide di scorrimento
Pressione meccanica a molle, auto-compensante, 
ergonomica e prestazioni costanti nel tempo
Taglio ottimizzato per massimizzare la resa e ridurre 
gli sprechi di materiale
Carri truciolatori, che rendono possibile 
l’asportazione del materiale di scarto
Automazione totale del processo: nessun intervento 
manuale richiesto nella fase di refilatura successiva
Lubrificazione automatica, garantendo la corretta 
distribuzione di lubrificante agli organi soggetti a 
scorrimento
Facilità operativa, per un intuitivo processo 
automatico e una facile manutenzione



SISTEMA DI PROTEZIONE ESTREMA
PER UNA SICUREZZA TOTALE

A5 A3 A2 A1

Per garantire la massima sicurezza dell’operatore, la macchina è dotata di un sistema 
di protezione antiritorno, progettato per prevenire il rischio di proiezioni all’indietro del 
pezzo in lavorazione (kickback).
Il gruppo di rulli superiori è sollevabile automaticamente e comprende sei rulli di pressi-
one indipendenti per una maggiore stabilità del materiale.
Il sistema di sicurezza è composto da coltelli in acciaio disposti su quattro file superiori, 
due con funzioni di antischegge e due con funzione di antiritorno, e su una fila inferiore, 
anch’essa con funzione di antiritorno, assicurando la massima protezione e una guida 
precisa del pezzo durante il taglio.

A4

Il principale vantaggio della tecnologia di truciolatura risiede nella capacità di as-
portare in modo controllato il materiale in eccedenza antecedentemente alla fase 
di refilatura, trasformandolo direttamente in segatura.

Grazie a questo processo la RH 6OO elimina la necessità di gestire scarti solidi 
lungo la linea produttiva, consentendo impianti completamente automatizzati, più 
puliti ed efficienti.

L’assenza di sfridi da movimentare o stoccare riduce la complessità dell’impianto, 
migliora la continuità operativa e contribuisce a ottimizzare i flussi di produzione, 
con benefici concreti in termini di produttività, sicurezza e costi di gestione.

REFILATURA SENZA SCARTI:
LA TRUCIOLATURA AL SERVIZIO 
DELL’AUTOMAZIONE

TRUCIOLATORI

75 min

1O/63

TRUCIOLATORI

5OO max

1O/63

A1)  Antiritorno inferiore ingresso
A2)  1° linea antischegge superiore
A3)  2° linea antischegge superiore
A4)  Antiritorno superiore
      pressore ingresso
A5)  Antiritorno superiore
      pressore uscita



Nel processo di lavorazione del legno, la gestione accurata del materi-
ale è un fattore cruciale per garantire qualità e produttività.
Il gruppo pressore riveste un ruolo fondamentale in questo contesto, 
assicurando la corretta stabilizzazione del pezzo durante le fasi di 
avanzamento. Una pressione omogenea e costante consente di man-
tenere elevati standard di precisione e sicurezza, riducendo il rischio 
di errori anche nelle condizioni operative più impegnative. La RH 6OO 
consente di operare sempre con il massimo controllo, anche nel caso 
di legnami complessi. 

PRESSORE DI CONTROLLO:
PRECISIONE AI MASSIMI LIVELLI

Un trasporto rapido, preciso e continuo del materiale è un fat-
tore chiave per massimizzare l’efficienza del processo produttivo 
e la qualità del risultato finale.
La RH 6OO con avanzamento a rulli è progettata per consen-
tire velocità di avanzamento molto elevate, garantendo al tempo 
stesso un movimento fluido e controllato delle tavole. Questa 
soluzione permette di aumentare in modo significativo la produt-
tività, mantenendo tagli accurati, riducendo le sollecitazioni sugli 
utensili e assicurando una lavorazione stabile anche ad alti ritmi 
operativi.
Sistemi di pressione robusti e dispositivi di avanzamento a rulli 
ottimizzati lavorano in sinergia per garantire un flusso continuo e 
ad alta velocità del materiale, migliorando la sicurezza operativa 
e le prestazioni complessive della linea. 

AVANZAMENTO A CATENA:
VELOCITÀ E CONTINUITÀ

LA QUALITÀ
SI MISURA NEI DETTAGLI
Ogni soluzione tecnologica CML nasce da un’attenta 
ricerca dell’equilibrio tra innovazione, qualità dei mate-
riali e cura dei dettagli. Ma è l’attenzione dedicata agli 
aspetti tecnici che influiscono direttamente su sicurez-
za, efficienza operativa e durata delle macchine a fare 
davvero la differenza.
Ciascun componente è progettato per garantire la mas-
sima affidabilità nel tempo, semplificare le attività di 
manutenzione e assicurare prestazioni costanti anche 
negli ambienti produttivi più impegnativi. La precisione 
nella progettazione, nella produzione e nell’assemblag-
gio si traduce in macchine capaci di ottimizzare l’utilizzo 
delle risorse, ridurre i consumi e incrementare la produt-
tività complessiva.
In linea con tutte le soluzioni CML, anche la RH 6OO  
risponde ai più alti standard di sicurezza, qualità e con-
formità normativa, offrendo alle aziende uno strumento 
affidabile, performante e progettato per durare.

SISTEMA DI PRESSIONE MECCANICO A MOLLE
Il sistema di pressione meccanico a molle integrato nel gruppo pressore 
è concepito per garantire una struttura semplice, robusta e altamente 
affidabile, riducendo la complessità impiantistica e le esigenze di ma-
nutenzione. La risposta elastica delle molle consente un adeguamento 
progressivo e naturale alle variazioni di spessore del materiale, as-
sicurando una distribuzione uniforme della forza senza necessità di 
regolazioni attive.
La spinta costante e auto-compensante esercitata dai rulli pressori 
permette di mantenere una presa stabile sulle tavole lungo un am-
pio intervallo di spessori, assorbendo efficacemente vibrazioni e dis-
continuità superficiali. Questo comportamento elastico contribuisce a 
limitare i picchi di carico, riducendo l’usura dei componenti meccanici 
e migliorando la durabilità complessiva del sistema. La configurazione 
a molle assicura inoltre continuità operativa e prestazioni affidabili 
anche in ambienti di lavoro gravosi, supportando un funzionamento 
efficiente e ripetibile della macchina nel tempo.



CARRI TRUCIOLATORI
Queste strutture metalliche di elevata robust-
ezza sono destinate al supporto dei motori su 
cui sono montati gli utensili truciolatori che ef-
fettuano l’asportazione del materiale di scarto 
longitudinalmente lungo la tavola.
Il sistema di movimentazione di cui sono prov-
visti permette di garantire fluidità di scorrimen-
to e precisione di posizionamento, adattando 
le misure di ottimizzazione alle varie dimensioni 
richieste in fase operativa in modo rapido e ve-
loce.
Grazie all’ergonomia meccanica vengono ridotte 
al minimo le usure tra le varie componenti.

SISTEMA DI MOVIMENTAZIONE 
CARRI
Il sistema utilizza motori brushless ad ele-
vata efficienza, accoppiati a viti a ricircolo 
di sfere che assicurano movimenti veloci. 
Il sistema provvede alla guida e al sup-
porto dei carichi tramite guide lineari con 
pattini a sfere, progettati per avere rigid-
ità, elevata precisione di posizionamento e 
un’usura ridotta. 

LEGGIO COMANDI
Il leggio comandi è un’interfaccia uomo-macchina progetta-
ta per il controllo remoto completo dell’impianto. Posizion-
abile in modo ergonomico, consente una gestione intuitiva, 
sicura ed efficiente di tutte le fasi operative, migliorando 
il comfort dell’operatore. L’interfaccia consente infatti l’im-
missione di liste di taglio e la gestione di statistiche, per 
pianificare la produzione con semplicità e precisione.
Attraverso il pannello è possibile effettuare l’analisi dei dati, 
ottimizzare il processo e migliorare lo sfruttamento del ma-
teriale, con un impatto diretto sull’efficienza e sulla riduzi-
one degli scarti.
Il sistema include funzioni di diagnosi avanzata della mac-
china, con possibilità di modificare i parametri operativi per 
facilitare la manutenzione, sia ordinaria che straordinaria.
È inoltre possibile impostare diagnostiche personalizzate e, 
grazie all’assistenza remota in tempo reale, garantire con-
tinuità operativa anche in caso di imprevisti.

SPECIFICHE TECNICHE
RH 6OO

Spessore minimo e massimo di taglio 1O - 63 mm
Larghezza minima e massima di taglio 75 - 5OO mm
Asportazione massima truciolatori 2 x 3O mm
Diametro truciolatori 3OO mm
Diametro foro truciolatori 75 mm
Velocità degli alberi portalame 2.96O rpm 5O Hz
Larghezza tappeto di avanzamento 5OO mm
Lunghezza minima tavole di lavoro 1.2OO mm
Velocità del tappeto O - 8O m/min
Larghezza massima passaggio tavole 56O mm
Altezza del piano di lavoro da terra 785 mm
Potenza motori alberi truciolatori 2 x 37 kW
Potenza motori tappeti 2 x 4 kW
Potenza motore pressore 1 kW
Potenza motori carri truciolatori 1 kW
Diametro attacco aspirazione 2OO mm
Peso approssimativo kg 4.5OO 
Dimensioni di ingombro LxPxH 21O x 41O x 17O cm
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